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Technologicky postup montaze prechodek F/P a P/F
na pretlakové nerezové flexi hadice spolecnosti RICOM gas, s.r.o.
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Spojované plochy odmastime vhodnym
pripravkem a pti nanaseni silikonu
e e ——— postupujeme dle pokynt na obalu
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pouzitého silikonu
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Silikon naneseme po celém obvodu
hadice - Sitka cca 4 cm a tlouStka vrstvy
cca 3-4 mm a nasledné nasroubujeme /
nasunume prechodovy prvek.
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Sroubovanim vytlaceny silikon
zahladime a nechame zatuhnout (opét
se fidime pokyny na obalu silikonu)
Pfed samotnym spusténim systému
nechame spoj ,uzrat” alespon 24 hodin.

Spoj je moZno pojistit pomoci nytii.

Zkontrolujeme, zdali se silikon
nedostal dovnitf hadice (pii provozu
by se ¢asem uvolnéné zbytky silikonu
mohly poskodit kotel). V pripadé, ze
ano, ho po zatuhnuti sefizneme ostrym
nozem.
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